
Glasrecycling ist also ein perfekter Materialkreislauf.

Altglasaufbereitungsanlage Materialflussbild Vetropack Austria GmbH Werk Pöchlarn
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LKW-Anlieferung

Bahn-Anlieferung

LAGER
Lagerkapazität ca. 4500 t unaufbereitete 
Scherben (4 Boxen unter Dach);  
ca. 2200 t Freilager (2 Boxen ohne Dach)

• typ. Abfall BG: 9 % • typ. Abfall WG: 5 %
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ÜBERNAHMESTELLE/INPUT
Altgals aus Sammlung AGR + div. Kleinanlieferer
Eingangskontrollen lt. Checkliste
Limite:		KSP	<_	2,5	kg/t;	FE	<_		1,5	kg/t;	NE		<_		1,5	kg/t;	org.	V		<_		3,5kg/t		

QUALITÄTSKONTROLLE
Limite:		KSP	<_	90	g/t;	FE	<_	1	g/t;	NE		<_	1	g/t;	org.	V	<_	90	g/t

FEINVERMAHLUNG
- Trocknen < 0,5%
- Brechen
- Sieben < 0,8mm (Glassand)
- Qualitätskontrolle

FE-Abfall

Abfall 
Leichtstoff-
absaugung

FE-Abfall

FE-Abfall

NE-Abfall

KSP-Abfall

Abfall  
Überkorn

Abfall  
Gewerbe-

müll

Abfall  
Gewerbe-

müll

Abfall
-Gewerbemüll
-PET
-Eisen

Pöchlarn/10. Oktober 2007/SAN

FE Abscheider

FE Abscheider

Stangensieb

Feinteilaussiebung

Feinanteilabsiebung

Feinanteilabsiebung

Stangensieb

FE Abscheider

NE-Abscheider

KSP Sortierung 6 
Module m. NE-Leiste

KSP Nachsortierung

2x FE Abscheider

Bandwaage; regelt Beschickungsleistung

manuelle Vorsortierung (Leseband längsgeteilt)

> 12mm-Stange

manuelle Nachsortierung

> 12mm-Stange

GLASSANDSILOKAP.
Buntglas ca. 100t
Weißglas ca. 100t

SILOKAPAZITÄT
Buntglas grob ca. 750t
Weißglas grob ca. 480t

Brech

Anlage auf 30 t/h Durchsatz ausgelegt
• typ. Input BG: 30 t/h • typ. Input WG: 25 t/h


