14  Glasrecycling ist also ein perfekter Materialkreislauf.

Altglasaufbereitungsanlage Materialflussbild Vetropack Austria GmbH Werk Pdchlarn
LKW-Anlieferung UBERNAHMESTELLE/INPUT
Altgals aus Sammlung AGR + div. Kleinanlieferer . FE-Abfall
Bahn-Anlieferung Eingangskontrollen It. Checkliste - 2 (bt el -
Limite: KSP <2,5 kg/t; FE < 1,5 kg/t; NE < 1,5 kg/t; org. V < 35kg/t l
LAGER
Lagerkapazitét ca. 4500 t unaufbereitete
Anlage auf 30t/h Durchsatz ausgelegt Scherben (4 Boxen unter Dach);
* typ. Input BG: 30t/h * typ. Input WG: 25t/h 0 0 100% ca. 2200 t Freilager (2 Boxen ohne Dach)
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Limite: KSP <90 g/t; FE <1 g/t; NE <1 g/t; org. V <90 g/t
¥ ~93% (~7% Abfall)

Péchlarn/10. Oktober 2007/SAN e typ. Abfall BG: 9% e typ. Abfall WG: 5%
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